FELULETI GYANTA

ARALDIT SV 412

HAERTER HY2404

HUNTSMAN

e Fehér, kozépkemény, toltott epoxigyanta, mely konnyen megmunkalhato és polirozhato.
e Szivés, nem rideg réteget képez, melynek élfedése és élszilardsaga kivalo.
e Ecsettel vagy spatulaval vihetd fel.

Felhasznalasi teriiletei: 6nt6-, €s masolomaro mintak, laminalé szerszamok, negativok, stb.

Keverési arany: (sulyarany) 100 : 16
Viszkozitas (25 °C-on): tixotrop
Fazékid6 (500 g esetén): perc 15-25
Zselésedési id6 (vékony rétegben): perc 25-35
Szerszambdl bonthaté: ora 8-12
Minimalis keményedési id6: ora 24

Tulajdonsagok (7 napig 20-25 °C-on, vagy 14 6ra 40 °C-on térténé keményités utan)

Tulajdonsag Szabvany Mértékegység Erték
Suriiség - glcm® 1,2-1,3
Shore D keménység ISO 868 - 80-85
Nyomoszilardsag ISO 604 N/mm? 85-90
Hajlitészilardsag ISO 178 N/mm? 95-100
Rugalmassagi modulus ISO 178 N/mm? 4400-4800
Utémunka ISO 179 kJ/m? 7-9
Tgrh(,aleg alatti alakvaltozas 1SO 75 oC 60-65
hédmérséklete

Vizfelvétel (10 nap) o

24 h 23 °C ISO 62 Yo 0,4-0,5

Megjegyzések:

o A fellleti gyantat egy munkamenetben kb. 0,5 — 0,7 mm vastagsagban tudjuk folvinni, ha ennél
vastagabb rétegre van sziikséglink, akkor az elsé réteg megzselésedése utan folviszink még egy

réteget.

e A fellleti gyanta réteg utan kdvetkezik a csatoléréteg, pl.

az SW 4523 /HY4524, mely a feluleti

gyantaréteg és a hatso feltoltés, vagy laminat tokéletes egybeéplilését biztositja. A csatoléréteget a
felUleti gyanta megzselésedése utan a zselés rétegre visszik fel.

Az ismerteténkben szereplé adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felel6sséget nem tudjuk vallalni.
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